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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

INTRODUCERE

»Auxiliarul curricular” cuprinde informatii ce vin in sprijinul profesorului gi al
elevului, ofera materiale didactice precum: fisa de descriere a activitatii, fisa pentru
urmarirea progresului scolar, teste de evaluare, fise conspect, exemple de folii pentru
retroproiector, fise de autoevaluare, precum gi sugestii metodologice pentru activitatile
propuse elevilor, incluzand totodata si exemple de exercitii $i aplicatii.

Profesorul care utilizeaza acest material de invatare, trebuie sa cunoasca si
sa valorifice continutul acestuia, deoarece structura informatiilor este generata de
curriculum alcatuit pe baza Standardului de Pregatire Profesionald (S.P.P.). in afara
unitatilor de competenta sunt vizate si abilitatile cheie prin exemplele propuse, si mai
ales, prin modul de organizare a activitatilor (individuale, in grup, frontal ).

Inainte de aplicarea propriu-zisd a materialelor de invatare propuse,
profesorul trebuie s& cunoasca particularitatile colectivului de elevi gi in deosebi stilurile
de invatare ale acestora, pentru reusita centrarii pe elev a procesului instructiv.

Structura continutului se bazeaza pe selectarea gi organizarea
corespunzatoare a informatiilor astfel incat sa permita formarea competentelor si
atingerea criteriilor de performanta prevazute in S.P.P.

Sarcinile de lucru ale elevilor constau in :

® cautarea de informatii folosind diferite surse (manuale, carti de
specialitate, documente, reviste, pliante, pagini de Internet);

® rezolvarea de exercitii si desfagurarea unor activitati teoretice si
practice, individual sau in echip3;
® intocmirea unui portofoliu contindnd toate exercitile rezolvate si
activitatile desfagurate.
Atentie! Deoarece continutul portofoliului va sta la baza evaluarii
competentelor voastre profesionale, straduiti-va sa fie cat mai complet.
Auxiliarul nu acopera toate cerintele din S.P.P. Pentru obtinerea
certificatului de calificare este necesara validarea integrala a competentelor conform
probelor de evaluare din S.P.P.

Foarte important!

» Cititi cu atentie sarcina de lucru inainte de a trece la rezolvarea ei!

> Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca dispuneti de toate
materialele necesare!

» Daca intdmpinati greutati in intelegerea sau rezolvarea sarcinii de
lucru, consultati-va cu profesorul vostru!

» Rezolvati toate sarcinile date!

» Profesorul va analiza exercitiile pe care le-ati rezolvat si activitatile
pe care le-ati desfasurat si va evalua progresul realizat de fiecare in parte!
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

I. MATERIALE DE REFERINTA
1. COMPETENTE VIZATE $l OBIECTIVE

Competenta

Obiective

(la final elevii vor fi capabili sa:)

Unitatea de competenta 7:
LUCRUL iN ECHIPA

7.1. ldentifica sarcinile si
resursele necesare pentru atingerea
obiectivelor

- identifice obiectivele lucrului in echipa;

- descrie sarcinile de lucru in echipa;

- selecteze resursele necesare atingerii
obiectivelor.

Unitatea de competenta 11:
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV

11.1 Monteaza sculele pe utilajele
corespunzatoare operatiilor

- aleaga sculele in functie de operatia
executata;

- fixeze sculele pe arborii de lucru;

- respecte regimul de lucru;

- cunoasca parametrii regimului e lucru:
viteaz de avans, viteza de taiere, turatie

11.2 Regleaza utilajele si masginile

- regleze pozitia mesei de lucru,
cunoscand posibilitatile de migcare pe
verticala sau orizontala a acesteia;

- regleze arborele de lucru, inclusiv prin
inclinarea acestuia sub diferite unghiuri, in
functie de conditile de executare a
operatiei;

- regleze pozitia riglei de ghidaj, in functie
de operatie si dimensiunile piesei.

11.3 Executa operatii de prelucrare
mecanica

- aseze piesele pe masa de lucru a masinii;
- fixeze piesele in dispozitivele de prindere
a masinii;

- efectueze operatii prin masini-unelte, n
conditii de securitate a muncii;

- verifice calitatea reperelor prelucrate,
folosind verificatoare potcoava, tampon,
sablon sau echer, in functie de operatie

ATENTIE

operationale numai daca

indicatiile profesorului.

Veti reusi sa atingeti obiectivele

cont de sugestiile bibliografice si

tineti
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

2. FISA DE DESCRIERE A ACTIVITA'!'II

Tabelul de mai jos detaliaza exercitiile incluse in unitatile de competenta nr. 7
sinr. 11 si poate reprezenta o fisa din portofoliul fiecarui elev.

Competenta Exercitiul N Subiectul Realizat
’ ’ de lucru
Unitatea de competenta 7:
LUCRUL iN ECHIPA
1 a,b,c Defecte de prelucrare
7.1. ldentifica mecanica
sarcinile gi 2 1,2,3,4,5,6 | Magina de burghiat si scobit
resursele orizontal, tip G.S.O.
necesare pentru 3 a, b, c,d,e | Prelucrarea mecanica a
atingerea cepului si scobiturii
obiectivelor 4 1.2 Prelucrarea mecanica a
lemnului
Unitatea de competenta 11:
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV
) a,b,c,d | Alegerea sculelor in functie
de operatia executata
6 -- Alegerea sculelor pentru
operatii de prelucrare
mecanica
7 a,b Parametrii regimului de lucru
11.1 Monteaza 8 -- Calculul parametrilor
sculele pe utilajele regimului
corespunzatoare 9 [, 1l Parametri si scule pentru
operatiilor prelucrarea mecanica
10 I, 1l Alegerea sculelor pentru
frezare
11 1,2,3 Montarea frezelor
12 1,2,3,4,5 | Alegerea sculelor pentru
gaurit
13 [, I, 11l, IV | Alegerea frezelor
14 1,2,3,4,5 | Scobirea lemnului masiv
15 I(A, B), Il | Reglarea masinilor de frezat
11.2 Regleaza 16 A, B, C | Frezarea lemnului
utilajele si masginile 17 -- Reglarea masinilor de
prelucrare mecanica a
lemnului masiv
18 a,b,c | Frezarea lemnului masiv
11.3 Executa 19 a,b,c,d | Cepuirea lemnului
operatii de 20 [, 1l Operatia de prelucrare
prelucrare mecanica — frezarea
mecanica 21 1, 2, 3, 4, 5| Operatii de prelucrare
mecanica a lemnului masiv
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

3. FISA PENTRU INREGISTRAREA PROGRESULUI SCOLAR

Modulul Il Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv
Numele elevului

impartire a sarcinilor, in vederea
executarii acestora la timp

Competente s Aplicare in cadrul unitatii de Evaluare
I~ | Activitati < ’
care trebuie efectuate Data competenta B | s R
dobandite (Se utilizeaza pentru :)
Unitatea de competenta 7:
LUCRUL iN ECHIPA
1 1 recunoasterea defectelor,
2 cauza si remediul lor
Identifica 2 identificarea sarcinilor atunci
sarcinile gi cand se lucreaza in echipa si
resursele rezolvarea lor, astfel incat sa se
necesare 3 atinga obiectivele propuse
pentru 3 corelarea notiunilor teoretice
atingerea 4 cu cele practice
obiectivelor 4 cunoasterea modului de

Unitatea de competenta 11:

PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV

5 5,6,10,12,13 alegerea sculelor
6 taietoare si a masinilor in functie
10 de operatia ce urmeaza a fi
Monteaza 12,13 executata
sculele pe 7 7,8,9 cunoasterea parametrilor
utilajele 8 regimului de lucru, a relatiilor de
corespunzatoar 9 calcul Si a valorilor
e operatiilor corespunzatoare
11 11 cunoasterea modului de
alegere si montare a sculelor pe
magini, in functie de operatie
14 14,15,16 cunoasterea modului
Regleaza 15 de reglare a masinilor de
utilajele si 16 prelucrare mecanica
masginile 17 17 consolidarea cunostintelor
specifice competentei
18 18,19 cunoasterea modului de
Executa 19 executare a operatiilor
operatii de 20 20,21 consolidarea cunostintelor
prelucrare 21 despre operatii de prelucrare
mecanica mecanica a lemnului, magini Si

scule folosite

Resurse necesare

® Suport de curs cu indicii vizibile
® |lustrarea punctelor cheie folosind intonatia
® Folii retroproiector cu scheme cinematice ale masginilor
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

4. FISE DE DOCUMENTARE
4.1. FISA CONSPECT NR. 1
4.1.1 Unitatea de competenta 7 Lucrul in echipa
Competenta 7.1 Identifica sarcinile si resursele necesare pentru atingerea
obiectivelor.

OPERATII DE PRELUCRARE MECANICA A
REPERELOR DIN LEMN MASIV

Masini:
+ de cepuit simplu
+ de cepuit dublu

CEPUIREA
Scopul operatiei este de
a executa la capetele [
piesei cepuri necesare
asamblarii elementelor.

Scule
¢ freze cilindrice drepte
¢ freze profilate
¢ freze disc

BURGHIEREA $I
SCOBIREA

Scopul operatiei este de a

realiza gauri si scobituri

Masini:
¢ de gaurit si scobit orizontal
¢ de frezat cu lant

necesare asamblarii
elementelor si complexelor

~
Scule
¢ burghie
+freze lant
J
Masini )
ini:
FREZAREA, ¢ de frezat cu ax vertical
descao%ﬂtiﬁzersjlgrlaef:’tz o de frezat cu ax superior
netede sau profilate l
\
Scule
+ freze monobloc
¢ capete de frezat
¢ freze cu coada )
Masini: N
STRUNJIREA astni:
Scopul operatiei este ¢ strung longitudinal
de a obtine piese cu + strung automat y
forma cilindrica neteda
sau profilata. ¥
Scule
# cutite pentru strunijit
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn 6

Calificarea: Tamplar universal



Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

4.2. FISA CONSPECT NR. 2
4.2.1. Unitatea de competenta 11 Prelucrarea mecanica a reperelor
din lemn masiv
Competenta 11.2 Regleaza utilajele si maginile
Maginile sunt formate dintr-un numar mare de
mecanisme care asigura realizarea migcarilor. Fiecare
migcare(de taiere, avans, fixare, reglare, pozitionare ) se
realizeaza cu ajutorul unui /ant cinematic, care este un
ansamblu de mecanisme si organe specifice cu rol de a
asigura obtinerea unei migcari prin transmiterea si transferul migcarii date .
Lantul cinematic al migcarii de taiere pentru migcarea de rotatie se
realizeaza:

» fara transmisie intermediara, exemplu: masina de frezat cu ax
superior (a), capetele de frezat la masina de cepuit simplu (b).

®= cu raport de transfer a miscarii prin transmisii cu curele (lata,
trapezoidala, dintata), exemplu: masina de gaurit $i scobit orizontal
(c), masina moderna de frezat cu ax superior , masina de frezat cu ax
vertical (d).

1T 1~ motor electric; 2 — scule taietoare (freze
cu coada, burghiu, capete de frezat, freze
cilindrice); 3 — transmisie cu curea (lata,
2 trapezoidala)

Viteza de avans reprezinta viteza cu care se deplaseaza piesa de
prelucrat fata de scula taietoare sau invers, in unitatea de timp.
Fixarea piesei cu ajutorul dispozitivelor actionate hidraulic sau pneumatic.
1

1 — motor hidraulic sau pneumatic de tip
cilindru piston cu tija; 2 — suport de
sustinere; 3 — piesa; 4 —rigla de ghidaj;
5 — masa masinii

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn 7
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5. PROIECT DE LECTIE

Tema: STRUNJIREA LEMNULUI

Tipul lectiei : lectie de comunicare a noilor cunostinte
Clasa: a-Xl-a

Sala:

Cabinet tehnologic

Scopul lectiei: dobandirea abilitatilor cheie: lucru in echipa, identificarea sarcinilor de
lucru, si a competentei: prelucrarea mecanica a lemnului prin operatia de strunjire.

Obiective:
¢ Sa stabileasca scopul operatiei de strunjire;
¢ Sa aleaga sculele necesare realizarii operatiei;
¢ Sa regleze masina in functie de operatiile ce urmeaza a fi executate ;
¢ Sa execute operatia de strunjire si sa verifice calitatea reperelor executate

Scopul Stre(ljteegia Sglgri
Timp Cgr;c?r?;imsé glrﬁ:]:lire;é Strategia de invatare invatare | Resurse
realizati? . VAP
' procedati?
Prezentare multimedia a unor | @ | @ CDcu
Generarea E strunguri, folosind mijloace IT imagini
. xpunere | ¢ ) . . .
5 entuziasmu N Incurajare punere de intrebari, @ @ | dintr-o
. . orala N . e e ! .
min | lui si a in vederea identificarii modului sectie cu
interesului de lucru a  strungurilor strunguri
prezentate in material Calculator
Oferirea de | Expunere | Prezentare suport de curs cu | @
informatie | orala indicii vizibile Suport de
de la teorie | Suport de | Prezentare folie retroproiector | @ | ® curs
la practica: | curs cu utilajele analizate Folie
o5 explicarea | Fise de Descrierea functionarii | @ | @ retropro-
min conceptelor | lucru utilajelor iector
teoretice si llustrarea  punctelor cheie O] Fise de
legarea folosind intonatia lucru
teoriei de Completarea fiselor de lucru, @ | Portofoliu
practica utilizdnd exercitiul - lucru in elev
echipa
Intrebari si| Descrierea utilajelor, folosindu- |@ |® |® | Fise de
raspunsuri| se de experienta practica, cu lucru cu
verbale( | propriile cuvinte spatii
profesor —| Identificarea partilor compo- | @ @ | lacunare
elev) nente ale strungului, prin CDcu
Anal , Exercitii | completarea spatiilor goale din imagini
naliza si T A
20 cu spatii | fisele de lucru, distribuite pe ale
.| evaluarea ; : .
min | o s tari goale de | grupe de eIeV|_ o strungului
’ completat | Corelarea continutului figei cu @ | Calculator
Evaluare | activitatea practica, de
practica - | pregatire a  strungului  si Portofoliu
lucrul in | supraveghere a functionarii elev
echipa | utilajului, respectdnd normele
de protectia muncii.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

¢ Ce a decurs bine? Prezentarea continutului astfel incat sa fie
accesibil elevilor cu stiluri de invatare individuala diferit.

¢ Ce trebuie modificat in viitor? Realizarea grupelor de elevi
astfel incat sa existe in fiecare grupa, elevi cu stiluri de invatare

diferite.

6. FOLIE RETROPROIECTOR

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
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7. CUVINTE CHEIE / GLOSAR DE TERMENI TEHNICI

Alezaj Diametrul interior al unei piese cilindrice
Batiu Congtruc’;ie_ din. otel pe care se mor)teazév mecanismt_ale
masginilor si cu ajutorul careia aceasta se fixeaza pe o fundatie
Bordura Element executat din lemn masiv, ce se aplica pe canturi
. Prelucrarea materialului lemnos cu scule aschietoare specifice
Burghiere :
— burghie
Caracteristica Insusire specificd a unui lucru sau fenomen
Carcasa Invelis de metal care protejeaza un mecanism al masinii
Cepuirea Prelucrarea materialului . lemnos cu sculev "ag.chietoare, cu
scopul dea executa cepuri necesare asamblarii pieselor
Cilindrica Sueraf?’;é des__gri_sé de o dreapta care se qeplaseazé paralel cu
ea insasgi, sprijinindu-se pe o curba inchisa
Elicoidal In formé& de spirald, care se infdsoara in jurul unui punct
Ealt I?rofil pe marginvea.unuei piese executat cu scopgl de a permite
’ innadirea cu alta piesa care are prelucrat acelasi profil
Exhaustare Instalatie folosita pentru evacuarea aschiilor
, Accesorii metalice folosite la fabricarea mobilei si a altor
Feronerie ,
produse di lemn
Prelucrarea materialului lemnos cu scule aschietoare
Frezare . . I
denumite freze, cu diferite profiluri
Ghidaj Dispozitiv al urlui mecar)i:sm. care opIAigé o} piesé m_ob_ilé sa se
deplaseze dupa o anumita directie si intre anumite limite
Glisiers Element in forma de bara care ghideaza prin alunecare al
isiera )
element mobil
Lambs IADrof_iI speci_fihc ?Igment_elor din lemn masiv care ajuta la
imbinarea si innadirea pieselor.
Mandring Disp.oziftiv cu care se fixeaza sculele aschietoare la masina de
gaurit si burghiat.
Marime proprie a unui obiect care intervine in caracterizarea
Parametru . - e .
anumitor proprietati ale acestuia
Pating Mecanism al masinii cu ajutorul caruia se deplaseaza prin
alunecare un alt mecanism
Periferie Punct situat la margine in raport cu centrul.
Planeitate Suprafata plana si neteda a unui corp
Poligonal Suprafata plana marginitd de mai multe laturi
Profil Element decorativ in relief, la o piesa din lemn masiv
R Profil curb dintr-o piesa care face legatura dintre doua zone cu
acord oo
sectiuni diferite
Radial Dispus, asezat in forma de raza
Reper Piesej s!mp]é din lemn masiv care urmeaza sa fie asamblata cu
o alta piesa
Prelucrarea materialului lemnos prin agchiere, cu ajutorul unei
Strunjire unelte (cutit), in timp ce acesta are o migcare de rotatie
permanenta
Turatie Numarul de rotatii efectuate de arbore intr-o unitate de timp
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn 10
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

8. INDRUMARI PRIVIND MODALITATI DE EVALUARE

Pentru formarea competentelor cheie: 7.1 Identifica sarcinile si resursele
necesare pentru atingerea obiectivelor si a competentelor tehnice 11.1 monteaza
scule pe utilajele corespunzatoare operatiilor, 11.2. regleaza utilajele si masinile
si executa operatii de prelucrare mecanica, este necesar ca activitatile instructiv —
educative sa se desfagoare in spatii special amenajate si dotate corespunzator,
respectiv: laborator tehnologic, cabinet de specialitate, societati comerciale de profil,
atelierul scoala.

Instrumentele de evaluare si autoevaluare pot fi concepute sub forma de: fise
de observare, exercitiul practic, fise de autoevaluare, teste, fise de lucru, joc didactic, cu
cele trei tipuri de itemi : obiectivi, semiobiectivi, subiectivi.

Profesorul trebuie sa-gi instrumenteze lectia in functie de resursele umane si
materialele de care dispune. Frecvent se vor folosi probele practice prin care elevul
demonstreaza ca este capabil sa identifice sculele necesare executarii operatiilor
utilajele corespunzatoare, sa execute operatii de prelucrare mecanica regland
corespunzator masinile si probe orale prin care elevul demonstreaza ca este capabil sa
precizeze rolul organelor de masini $i norme de protectia muncii $i probe scrise prin
care elevul demonstreaza ca este capabil sa calculeze parametrii regimului de lucru.
Evaluarea continua si sumativa care se realizeaza in cadrul parcurgerii modulului
urmaresgte obtinerea competentelor vizate in Standardul de Pregatire Profesionala.

Nivelul de performanta se apreciaza:

~ la orele de cultura de specialitate prin:
- teste ce contin itemi cu raspunsuri la alegere, adevarat /fals, tip
pereche, referate, fise de lucru, etc.
-rezolvarea problemelor care pot sa apara in timpul efectuarii
lucrarilor practice
- comportamentul elevului in cadrul sedintelor de lucru (lucrul in
echipa, asumarea responsabilitatii, corectitudinea indeplinirii sarcinilor de lucru).
~ la orele de instruire practica .

Evaluarea continua permite atat profesorului cat si elevului sa cunoasca
nivelul de achizitionare a competentelor si a cunostintelor, sa identifice lacunele si
cauzele lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare-
invatare.

In  mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare
continua cu criteriile de performanta, conditile de aplicabilitate si probele de evaluare
mentionate in S.P.P. la fiecare competenta.

O
(0
Sa facem lucrurile usoare ca si
cum ar fi grele si pe cele grele
ce si cum ar fi ugoare.
J
—/
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

9. IMPORTANTA CREARII UNUI PORTOFOLIU

In urma parcurgerii modulului , Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn
masiv” fiecare elev isi va intocmi un portofoliu care constituie o metoda alternativa de
evaluare gi care va include toate materialele elaborate (fisa de descriere a activitatii,
dovezile parcurgerii unor activitati de evaluare) si exercitiile rezolvate.

De asemenea portofoliu mai poate contine :

> opinii ale elevilor privind activitatile desfasurate;
> planuri de actiune planificate gi efectuate de catre elevi;
» comentarii ale profesorului privind atitudinea si rezultatele elevilor

Materialele din portofoliu coreleaza continutul din curriculum cu unitatile de
competenta, criteriile de performanta si probele de evaluare din S.P.P.

10. SUGESTII METODOLOGICE PENTRU CRESTEREA
EFICIENTEI INVATARII

Modulul ,Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv”, este
construit prin agregarea competentelor cuprinse in unitatile de competenta: Lucrul in
echipa si Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv .

Continuturile propuse in modul constituie baza, cu privire la montarea
sculeler, reglarea masginilor $i executarea operatiilor de prelucrare mecanica a lemnului.
Competentele vizate vor fi formate prin folosirea metodelor de predare-invatare activ-
participative.

Se recomanda alegerea metodei in functie de obiectivele propuse: discutia in
grup, problematizarea, invatarea prin descoperire dirijata, exercitiul, joc de rol, studiul
de caz, demonstratia, simularea, portofoliu, activitati practice, .

In cazul invatarii prin descoperire dirijata, in posesia adevarului stiintific se
poate ajunge pe trei cai:
- prin transmiterea si receptarea integrala a informatiilor;
- prin dirijarea activitatii in mod riguros din exterior;
- prin descoperirea de catre elevi a informatiilor si a tehnicilor de operare.

Prima cale consta intr-un transport de informatie de la profesor la elev, cu
intentia ca informatiile s& fie receptate de elevi si utilizate In practica. intelegerea
cunostintelor nu se realizeaza usor pe calea transmiterii i receptarii.

De exemplu, la reglarea utilajelor si masinilor cele mai indicate metode de
lucru sunt: studiul de caz - pentru a analiza reperele din lemn masiv supuse operatiilor
de prelucrare, demonstratia - pentru a arata elevilor modul de reglare si exercitiul
practic — pentru ca elevii sa aprofundeze ceea ce au vazut.

Utilizarea metodelor activ/interactive au in vedere asigurarea invatarii
centrate pe elev, ale carei obiective sunt:

» alegerea unor metode de invatare potrivite competentelor;

» constientizarea faptului ca elevii au stiluri de invatare diferite;

» constientizarea importantei reflectiei si evaluarii in timpul predarii
pentru consolidarea Tnvatarii.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului care are sarcina de a
individualiza gi de a adapta procesul didactic la particularitatile elevilor.

Profesorul are libertatea de a alege metodele si tehnicile didactice si de a
propune noi activitdti de invatare Tn masura sa asigure formarea competentelor
specifice prevazute in programa.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

II. ACTIVITATI PENTRU ELEVI
UNITATEA DE COMPETENTA 7
LUCRUL IN ECHIPA.

Competenta 7.1 Identifica sarcinile si resursele necesare pentru
atingerea obiectivelor

ACTIVITATEA 1
FISA DE OBSERVARE - DEFECTE DE PRELUCRARE MECANICA
Pentru rezolvarea acestui exercitiu este necesard impadrtirea clasei pe grupe.
Componenta grupelor va fi stabilitd de cdtre profesor. Fiecare grupd va avea
sarcina ca, in cadrul orelor de instruire practicd desfdsuratd la agentii economici
sd urmdreascad reperele ce se prelucreazd la masini si s@ Tntocmeascd o fisd de
observatie Th care se vor regasi:
a) principalele defecte ale reperului;
b) cauza acestor defecte;
c) propunerea unor mdsuri de remediere a defectelor identificate.
Pentru usurinta rezolvarii sarcinii aveti prezentat un exemplu.

Denumire : :
Operatie| Defectul Cauza Remediu
reper
- se va verifica precizia
- baza de asezare a . . .
. e o la grosime si planeitatea
piesei neunifomad
: : fetelor
- cutitele si frezele ' - :
o forma . - - se va verifica profilul
Bordura | frezare ... | si-au modificat .
.| profilului : , : sculelor §i se vor
panou profilatd| . . | profilul prin ascutire -
imprecisd ’ elimina cele uzate
- frezele nu sunt - .
: ~_ | - se va verifica precizia
corect fixate 1n :
: de fixare a frezelor pe
arborele portcutit
arborele de lucru
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 2

METODA CUBULUI - MASINA DE BURGHIAT SI SCOBIT ORIZONTAL

Activitatea se desfdsoard sub forma unui concurs fintre
echipele de lucru.

fiecare grupd, care sa controleze derularea activitatii.

Imparte fiecdrei grupe cite o foaie de hértie de formd
pdtratd, care va constitui Th final fata unui cub.

Pe foaia de hdrtie primitd va fi scrisd cerinfa de lucru si
anume:

.fata 1" - schita utilajului;
.fata 2" - pdrtile componente ale utilajului;
.fata 3" - miscdrile principale si de reglare;
.fata 4" - modul de functionare;
.fata 5" - defectiuni si remedieri;
> .fata 6" - caracteristici tehnice si N.T.S.M. specifice.

Liderul coordoneazd si verificd desfdsurarea activitatii. Dupd rezolvarea

sarcinii se construieste cubul care va ardta astfel:

YV V VYV V

6
Caracteristi .
) ) Lucrarea in forma
ci tehnice. e PR
NTSM finald va fi afigatd pe
2 1 3 5 tablad sau foile scrise de
Functio- Schita Miscari Defectiuni elevL se po‘i h'pn pe o
narea utilajului | principale si Si codld de hdrtie mare
- sub formd de cub
de reglare | remedieri .
5 desfdsurat.
PErtil Profesorul va fi
arfile moderatorul activitatii.
componente

La final completati urmatorul chestionar:

De ce este nevoie ca grupul sd aibd un lider ?
a) sd faca toatd munca.
b) sd-i ajute pe toti membrii grupului sd-si indeplineasca sarcinile;
c) sad preia o parte din sarcini
A F  Liderul nu are nevoie de cooperarea voastra
A F  Lucrul in echipd presupune sa-i ascultati pe ceilalti in aceeasi masura Th
care vorbiti.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn 14
Calificarea: Tamplar universal




Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 3
EXERCITIU PRACTIC - PRELUCRAREA MECANICA
Trebuie sa executati operatii de prelucrare mecanicd pentru o traversa de
legdturd si picior, repere din constructia unui scaun cu spdatar. Stim cd imbinarea
dintre repere este la 90° cu cep drept ascuns prezentatd in urmdtoarea schita:

picior
Profesorul imparte clasa in doud grupe: prima grupd va avea ca element
traversa, iar a doua grupa piciorul de scaun.
Traseazd urmatoarele sarcini:
a) reprezentati desenul de executie, indicand valori pentru cote;
b) stabiliti operatia ce urmeazad a fi executatd;
c) alegeti masina corespunzdtoare pentru executarea operatiei;
d) alegeti sculele necesare executdrii operatiilor;
e) executati operatia stiind cd ati reglat magina corespunzdtor.

e traversd
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 4

STUDIU DE CAZ - PRELUCRAREA MECANICA A LEMNULUI MASIV
Locul de desfdsurare : atelierul de tampldrie al scolii.
Se va lucra in perechi.
Sarcini de lucru :
1. Identificati maginile existente.
2. Pentru fiecare masind completati tabelul dupd modelul dat pe prima

linie
Nr. | Denumirea Operatii
Scule Reglari ale masinii
crt. masinii executate
- pozitia pe verticald a mesei de
o : lucru in functie de pozitia gdurii
¢ gduri drepte si . : Lo ’
N o §i grosimea piesei;
: inclinate strdpunse . o N
Masina de : 1. burghiu | - pozitia axei gdurii in raport cu
., .sau oprite cu| . . . _
burghiat si _ _ elicoidal | baza de asezare;
. 0 = 5+20 mm; , . : A
1. |scobit . 2. burghiu | - lungimea cursei burghiului Tn
, ¢ scobituri cu : A
orizontal » . cu canale | functie de adancimea de
6.5.0 margini rotunjite cu drepte prelucrare;
T L=220 mm, a=150 L TR .
- lungimea scobiturii in functie
mm .
de cursa de deplasare a mesei
pe orizontald
2.
3.
4.
5.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

UNITATEA DE COMPETENTA 11
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV

Competenta 11.1 Monteaza sculele pe utilajele
corespunzatoare operatiilor.

ACTIVITATEA 5
OBSERVATIA DIRIJATA - ALEGEREA SCULELOR IN FUNCTIE DE
OPERATIA EXECUTATA.
In imaginea de mai jos sunt prezentate tipuri de scule folosite la
prelucrarea mecanicad a lemnului masiv.

4
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

Analizati imaginea gi rdspundeti urmdtoarelor cerinte:
a) identificati fiecare tip de scule;

L e 2 ettt

B D) Dttt ettt seaens
b) numiti masinile care folosesc aceste scule;

T et seseseseenens. Dloetitsietetsts sttt sttt

TIT.eeeeee e [ et

TV et Vet

c) dati exemple de operatii ce se pot executa cu aceste scule;

d) Sarcind facultativa: Reprezentati tipuri de operatii.

ACTIVITATEA 6
FISA DE LUCRU - ALEGEREA SCULELOR.
Studiati tabelul de mai jos si completati cdsutele goale din fisa de lucru

N : _ numi : - Tipuri d
r Masina /utilaj De umirea Schita operatiei puri de
crt operatiei ’ ' scule
1.
Gduri  pentru
, asambldri cu
' cepuri
cilindrice
, Cutit pentru
' strunjit
Masina de
4. |frezat cu ax
superior
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 7
FISA DE EVALUARE - PARAMETRII REGIMULUT DE LUCRU.
Se dd urmdtoarea listd de sase tfermeni: furatie, frezd disc, burghiu
elicoidal, cutit, vitezd de avans, diametru. fmpi’lrtijri termenii pe categorii astfel:
a) care corespund regimului de lucru al masinii;
b) care indica tipurile de scule.
Completati tabelul urmator:

T:‘r Regim de lucru | Corect|Incorect l:: Tipuri de scule | Corect|Incorect
1 1
2 2
3 3

ACTIVITATEA 8
FISA DE LUCRU - CALCULUL PARAMETRILOR REGIMULUT :

Profesorul Tmparte clasa ih doud grupe si traseazd urmdtoarea sarcina :

Grupa I: Calculati furatia arborelui de lucru pentru masina normald de
frezat, stiind cd prelucrati falt pe cantul unei piese din lemn de brad si folositi
freze cilindrice cu diametrul de 80mm.

Grupa a IT-a: Calculati viteza de tdiere pentru masina de frezat cu ax
superior, stiind cd prelucrati o scobiturd Th cazul unei piese din stejar si turatia
arborelui de lucru este 18.000 rot/min.

Pentru usurintd folositi fisa tehnologicd unde sunt prezentate
caracteristicile utilajelor si ale sculelor.

Dupd terminarea sarcinii de lucru schimbati reciproc fisa cu colegul de la
grupa vecing, si verificati corectitudinea rezolvdrii cerintei.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn 19
Calificarea: Tamplar universal



Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 9
FISA DE EVALUARE - PARAMETRI SI SCULE PENTRU PRELUCRAREA
MECANICA.
I fncercuiti litera corespunzatoare raspunsului corect:
1. Viteza de tdiere in cazul frezdrii lemnului este de:
a) 125 m/s;
b) 50m/s;
c) 15 m/s.
2. Unitatea de mdsurd pentru turatie este:
a) rot/min;
b) mm;
c) m/s.
3. Pentru prelucrarea unei gduri cu diametru de 10 mm folosim:
a) freza cilindrica;
b) freza disc;
c¢) burghiu elicoidal
4. Pentru prelucrarea cepurilor duble cu merii profilati magina simpla
de cepuit va lucra cu :
a) trei arbori portsculd;
b) sase arbori portscula;
c) patru arbori portsculd.
5. Masina de burghiat multiplu poate avea un numdr de:
a) 32 burghie;
b) 26 burghie;
c) 10 burghie .
II. Incercuiti litera ,A" dacd considerati cd rdspunsul este Adevdrat sau ,F"
dacad rdspunsul este Fals din urmatoarele enunfuri:
1. A F  Scobiturile cu capetele drepte se executd cu ajutorul burghiului.
2. A F Frezele cu coadd au diametre mici.
3. A F Turatia maginii de frezat cu ax superior este ridicata.
4. A F Pentrustrunjirea lemnului cutitele se vor monta Th capete portscula
NOTA:
Se acordad 1 punct pentru fiecare raspuns corect si 1 punct din oficiu
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Modulul II: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 10
DESCOPERIREA - ALEGEREA SCULELOR PENTRU FREZARE.
Priviti cu atentie imaginile de mai jos si raspundeti urmdtoarelor sarcini:
s I. Ce contine caseta din imaginea A?

II. Alegeti prin asociere cufitele
necesare prelucrdrii profilelor din
imaginea de mai jos.
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Modulul II: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 11
STUDIUL DE CAZ - MONTAREA FREZELOR
In imaginile de mai jos sunt prezentate fazele de pregdtire a maginii pentru
a realiza operatia de frezare a lemnului masiv. Din experienta acumulatd T timpul
orelor de instruire practicd, gdnditi-va si rdspundeti urmatoarelor cerinte:
1. Analizati si identificafi ce reprezintd fiecare imagine, stiind cd sunt
asezate n ordine corespunzatoare pentru realizarea operatiei

2. In cdsufele din dreapta imaginii scrieti denumirea corespunzdatoare
elementelor indicate prin sdgeata.

(a)
[~

(b)
(c)
(d)
(e)

C
3. Definiti si precizati rolul fiecdrui element din cdsuta
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 12
TEST DE EVALUARE - ALEGEREA SCULELOR
Imaginati-vd cd sunteti Th atelierul de tdmpldrie si doriti sd executati o
gaurd opritd, cu diametrul de 35 mm pentru a monta o balama.
Realizati urmdtoarele sarcini de lucru:
1. care din sculele prezentate in imaginea de mai jos le veti alege:

2. Ce reprezintd fiecare imagine;

Q) ettt ettt ettt ee et neens

3. Ce tipuri de masini vefi folosi:
a) masina de burghiat
b) masina de frezat cu ax superior
4. Cum se realizeazd montarea sculei pe arborele de lucru:

5. Calculati viteza de tdiere, stiind cd turatia (n) este de 24.000 rot/min
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 13
TEST DE EVALUARE - ALEGEREA FREZELOR
I. Faceti asociatie Tntre tipurile de scule si operatiile care se pot executa cu

ajutorul lor, prezentate n imaginile de mai jos:

IT. Specificati partile componente principale pentru freza din imaginea 5

IV. Cine influenteazd modul de alegere al sculei?
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

Competenta 11.2 Regleaza utilajele si masinile
ACTIVITATEA 14
FISA DE LUCRU- SCOBIREA LEMNULUI MASIV
In imaginile de mai jos este prezentatd operatia de
scobire. Din materialele puse la dispozitia voastrd de profesor
documentati-va si rdspundeti urmdtoarelor cerinte:
1. Definiti operatia de scobire

2. Completati h cdsutele din dreapta imaginii ce reprezintd fiecare.
3. Enumerati pdrtile componente 1, 2,3,4 si 5.

4. Specificati dimensiunile pentru scobitura.

5. Indicati miscdrile de reglare astfel incat scobitura sd fie executatd
conform dimensiunilor.
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Modulul II: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 15
OBSERVATIA - REGLAREA MASINII DE FREZAT
I. Priviti cu atentie imaginile de mai jos

1
A. Recunoasteti operafia care se executd si faceti asociatiile

corespunzdtoare Tntre imagini.
B. Observati ce migcare de reglare este prezentatd Th imagini si cum se
poate realiza ?
IT. Specificati ce miscare de reglare se realizeazd, actiondnd roata de mand,
din imaginea de mai jos ?

Roatd de mand
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 16
FISA DE LUCRU - FREZAREA LEMNULUI
Realizati frezarea unor dinti coadd de rdndunicd pe canturile unor repere din

lemn masiv supuse operatiei de innddire, ca in imaginea .a":

e e Cerinte:
__ A. Recunoagteti tipul de magind folosit si pdrtile
~ componente indicate in imaginea .c".

B. Recunoagteti tipul de sculd necesar executdrii
operatiei, imaginea ,,b"

C. Precizati migcdrile de reglare ale masinii tindnd
cont de pdrtile componente identificate.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 17
FISA DE AUTOEVALUARE - REGLAREA MASINILOR DE
PRELUCRARE MECANICA A LEMNULUI
Aceastd figd este importantd deoarece :

> va reaminteste ce stiti deja din timpul orelor de
instruire practicd;

> va ajutd sd aprofundati.
Cerinfd@: Bifeazd n coloana ,Da" acele activitdti pe care le
faceti bine, iar Th coloana .Nu" acele activitdti pe care nu le
stdpaniti.

Activitati Da | Nu
Pot sd reglez pozitia arborelui de lucru pentru masina de
frezat cu ax vertical.
Pot s@ montez scule pe axul maginii de frezat de sus
Pot sd reglez pozitia mesei de lucru pentru masina de gdurit si
scobit orizontal 6.5.0.
Pot sd fixez piesa pe masa masinii de burghiat multiplu pentru a
executa gdauri.
Pot sd reglez pdpusa mobild pentru strung Th functie de
lungimea piesei.
Pot sd stabilesc pozitia riglei de ghidaj.
Pot sd aleg sculele necesare pentru prelucrarea cepului simplu
cu umerii drepti
Pot sd verific dacd masinile sunt racordate la instalatia de
exhausare.

ASIGURATI-VA CA ATI ANALIZAT CU ATENTIE SARCINA DE LUCRU.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

Competenta 11.3 Executa operatii de prelucrare mecanica.

ACTIVITATEA 18
DESCOPERIREA - FREZAREA LEMNULUI MASIV
Priviti cu atentie imaginea ald@turata:

Sarcini de lucru:
a) idenftificati tipul de masing;
b) completati spatiile libere cu trei
tipuri de operatii ce se pot executa cu
ajutorul maginii

c) asociati schita operatiilor cu denumirea acestora

Pozitie Schita operatiei Pozitie Denumirea operatiei
1. A frezare profilata
2. B frezare uluc
3. C frezare lamba
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 19
STUDIV DE CAZ - CEPUIREA LEMNULUI
Priviti cu atentie imaginea aldturatd si realizati urmdatoarele sarcini de lucru

@ a) Cati arbori de lucru are masina,
@ stiind cad se prelucreazd cepuri duble cu
umerii profilati;
"'—‘p b) Notati pe desen si explicati rolul
fiecdrui arbore de lucru;
- ‘ 3] c) Care este pozitia arborilor si ce
! scule se monteaza pe fiecare.
e d) Sarcing facultativa : Reprezentati
' 1 schita operatiei pentru fiecare arbore
de lucru

Schema de functionare
a maginii de cepuit simplu
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

% ACTIVITATEA 20
JOC DIDACTIC - OPERATIA DE PRELUCRARE MECANICA -
FREZAREA
Careul de mai jos este tema voastrd pentru casd. Pentru rezolvare folositi-
vad de cunostintele dobandite despre operatiile de prelucrare mecanicad.
Prin completarea careului veti descoperi pe verticald in coloana A-B una din
operafiile de prelucrare mecanica.
I. Care este aceastd operatie.
IT. Definiti operatia.
A

N oo bk w DN

B
1.3 - scule tdietoare folosite la realizarea acestei operatii;
2;6 - conturul elementului care se poate prelucra cu ajutorul acestor masini;
4 - gaura sculei tdietoare corespunzdtoare diametrului axului de lucru ;
5 - indicd un parametru al regimului de tfdiere si are unitatea de madsurd
[rot/min];

7 - operatii suportate de masind inainte de Thceperea lucrului.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 21
TEST DE EVALUARE - OPERATII DE PRELUCRARE MECANICA A LEMNULUI
MASIV.
Acest exercitiul vd solicitd sd completati spatiile libere din enunturile de mai

Jjos cu informatii referitoare la prelucrarea mecanicd a lemnului masiv.

1. Cepuirea este operatia de prelucrare a gj..................... i D).
de diverse forme si dimensiuni pentru realizarea imbindrilor fixe sau demontabile a
elementelor din lemn masiv.

2. Operatia de frezare se poate realiza cu ajutorul maginii ¢) .................. .
a masinii @) ......cceveveunn Sau a Masinii €) .......ccceeeeveevennnes

3. Strunjirea este operafia de prelucrare prin aschiere ce se executd
cu scopul de a transforma piesele cu sectiune pdtratd sau poligonald n piese cu

4. Pentru burghierea gdurilor de diferite diametre si a scobiturilor cu
marginile rotunjite masina va fi echipat@ cu /) ......ccccoooveeieecervinrereienns
5. Pentru executarea operatiei de burghiere, burghiele se fixeaza
obligatoriu ™ Ao
Formulati rdspunsurile in tabelul de mai jos:

Litera Informatia corespunzatoare Corect Incorect

a

Profesorul va bifa cdsuta ,Corect” sau ,Incorect” Th functie de informatie,
si va acorda 1 punct pentru fiecare rdspuns corect
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

1. SOLUTIILE ACTIVITATILOR PROPUSE

ACTIVITATEA 1 :
SOLUTIE:

Fisa de observatie va fi prezentatd intregii clase de catre liderul grupei.
Colegii vor putea adduga completari la aceastd fisa.

ACTIVITATEA 2 :
SOLUTIE:

Jfata 1” - Schita utilajului

Jfata 2" -
Partile componente ale utilajulur

1 - batiu; 7 - manetd
2 - masa masinii 8 - maneta
3 - mandring; 9 - suportul mese
4 - burghiu; 10 - pedala
5 - piesd 11 - roatd de mang

6 - dispozitiv pneumatic

(Jfata 3" -
Miscarile principale si de reglare

erotafia axului portburghiu primitd
de la motorul electric

edeplasarea in plan orizontal a
axului portburghiu, 7in functie de
addncimea gurii i scobiturii;

eridicarea si cobordre pe verticald
a suportului mesei, actionand roata
de mdna 11;

.fata 4" -

Modul de functionare
® piesa 5 ce urmeaza a fi gduritd se
fixeazd cu ajutorul dispozitivului 6
pe masa de lucru 2;
® cu ajutorul rotii de mand 11 se
ridicd suportul mesei astfel Tncat
piesa sd fie la nivelul axului;
® cu ajutorul manetei 8 se

, , o deplaseazd burghiul spre piesd
®deplasarea mesei pe orizontald A oL
,\ executdndu-se gdurirea;
dreapta-stdnga
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

.fata 5" -
Defectiuni si remediers

® dereglarea cdilor de ghidare Ia
deplasarea pe verticald a mesei; (D)

® deplasarea cu socuri a dispozitivelor
de burghiere; (D)

® joc radial a axului portscula; (D)

® reglarea jocului ‘intre patind si
glisierd; (R)

® deplasarea bucsei conice interioare
™n bucsa exterioard; (R)

® se strdnge bucsa prin intermediul
suruburilor de reglare. (R)

fata 6” -
caracteristici tehnice si N. T.S.M.

() = 5+20 mm; Lmax= 220 mm; n=4500
rot/min

® burghiul sa fie bine fixat Th mandring;

® organele Th miscare sunt prevazute cu
carcase de protectie;

® racordarea maginii la instalatia de
exhaustare;

instalatia electricd sd aibd Tmpdmantare.

ACTIVITATEA 3 :
SOLUTIE:

Grupa 1

Grupa 2

a) se verificd corectitudinea Tntocmirii
schitei si a cotelor

b) prelucrarea cepului

¢) magina simpld de cepuit

d) cap de frezat cu 4 cutite drepte

e) se verificd corectitudinea executarii
operatiei conform cotelor de pe schitd

a) se verificd corectitudinea Tntocmirii
schitei si a cotelor

b) prelucrarea scobiturii

¢) masina de frezat cu ax superior

d) freza cu coadad

e) se verifica corectitudinea executarii
operatiei conform cotelor de pe schitd

ACTIVITATEA 4 : -

ACTIVITATEA 5:
SOLUTIE:

a) 1 - freze cilindrice monobloc; 2 - capete de frezat; 3 - burghie;
4 - cutite pentru strunjit; 5 - freze cu coada.

b) I, IT - masina de frezat cu ax vertical; ITI - masina de burghiat
multiplu /masina de burghiat si scobit orizontal IV - strung longitudinal; V - masina

de frezat cu ax superior.

c) frezare dreaptd, in lambd si uluc, profilatd, gduri de diferite
diametre, scobituri diferite pentru feronerie, profilarea pieselor de formad

cilindrica, etc...
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 6:

SOLUTIE:
Nr Ma§|n9 Denumlr_'e'a Seliftia aparaiict Tipuri de
crt /utilaj operatiei ’ ’ scule
. 2
Masina de Profnlqrea ! :Z\ N Freza
... | umerilor e
1. | cepuit simpla cenului = — — pentru
M S. C. si:\plu '*"’*”-"”””"%’T’” ""2! 4 profilat
Gauri oia [T By, Wiriea ST O
Masina de pentru el R e :
2. burghiat asambldri | .- @4 = Z?Zgiz:l
multipld cu cepuri
cilindrice
Strung . cutit
3. o Strunjirea pentru
longitudinal y
strunjit
Frezarea o
Masina de ramelor pe = 1 o
B i Frezd cu
4. | frezat cuax contur I coads
superior exterior si i — \(
interior -
ACTIVITATEA 7:
SOLUTIE:
a) viteza de avans, turatie, diametru
b) frezad disc, burghiu elicoidal, cutit
ACTIVITATEA 8:
SOLUTIE:
Grupa I - relatia de calcul este| n= Lxlljooo [rot/min]
X
Unde: n - turatia arborelui de lucru [rot/min];
v - viteza de tdiere [m/s]; v=40m/s
D - diametrul frezei [mm]; D=80 m
n = 9500 rot/min
Grupa a II-a - relatia de calcul este| v= ZxDxn [m/s]
60x1000
Unde : n = 18.000 rot/min;
D =40 mm v=37m/s
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 9:

SOLUTIE:
I. 1-b;2-a,3-¢c;4-b;5-b
IT. 1-F,2-A;3-A;4-F.

ACTIVITATEA 10:

SOLUTTIE:
I - cap de frezat/cutite cu diferite profile;
IT 1-e;2-d:3-f,4-c:5-a6-b

ACTIVITATEA 11:
SOLUTIE:

Solutia: 1. A - modul de alegere a sculelor si a sablonului in functie de
profilul piesei; B - prelucrarea piesei dupad fixarea piesei pe arbore; C - verificarea
calitatii profilului prelucrat.

2. (a) - freze; (b) - sablon; (c) - axul portsculd; (d) - rigld de
ghidaj; (e) -piesad prelucrata.

3. frezele - sunt scule aschietoare, Tn formd de corp geometric
pe periferia cdruia sunt dispusi dintii cu rol de prelucrare a piesei pentru obtinerea
profilului dorit; sablonu/ - dispozitiv de lucru in care se aseazd si se fixeaza piesa
pentru prelucrarea simpld sau profilatd a ei dacd prezintd un contur curb; axu/
portsculd - mecanism fixat pe arborele maginii cu rol de transmitere a migcdrii de
rotatie, frezei, migcare primitd de arbore de la motorul electric; riglele de ghidaj -
dispozitiv compus din doud parti cu suprafete plane executate din metal si placate
cu lemn de foioase tari cu rol de pozitionare si ghidare a piesei, precum si de
reglare a grosimii de prelucrare la o frecere;

ACTIVITATEA 12:
SOLUTTIE:
1-a; 2 a) freze cu coadd; b) burghie elicoidale; c) burghie cu canale
drepte; 3-b). 4 - cuajutorul mandrinei; 5-V =43 m/s

ACTIVITATEA 13:
SOLUTIE:
I.1-e;2-d:3-a:4-c.5-b.
II.1- corp:; 2 - dinte; 3 - alezaj; 4 - goluri dintre dinti.
III. Sd-si pdstreze constant profilul fara sa-si modifice forma.
IV. Profilul piesei pe care il executdm.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 14:
SOLUTIE:

1 - Scobirea este operatia de prelucrare mecanicd ce se executd
cu scopul realizdrii scobiturilor necesare, asambladrii elementelor si complexelor sau
montdrii feroneriei.

2 - a - piesd prelucratd cu scobiturd; b - masina de gdurit si scobit
orizontal 6.5.0.;

3 - 1 - dispozitiv de fixare a piesei; 2 - burghiu elicoidal; 3 - masa
de lucru; 4 - roatd de mand pentru ridicarea suportului cu masa de lucru ; 5 - racord
pentru instalatia de exhaustare.

4 - lungimea, latimea si addncimea;

5 - reglarea lungimii cursei burghiului T functie de addncimea de
prelucrare; / reglarea pozitiei axei burghiului in functie de baza de asezare; /
reglarea lungimii scobiturii

ACTIVITATEA 15:
SOLUTIE:
I. A-frezarea; a-2; b-1
B - reglarea inclindrii axului cu un unghi de 45°; se realizeazd prin
deplasarea suportului axului actiondnd o roatd de mand
II. reglarea pozitiei frezei pe verticald in functie de grosimea piesei si
pozitia profilului.

ACTIVITATEA 16:
SOLUTIE:

A. magind de frezat cu ax superior; 1 - motor electric; 2 - ax; 3 - rigla
de ghidaj; 4 - masa masinii; 5 - roatd de mand

B. frezd cu coadd, cu dinti specifici profilului - coadd de randunicd

C. montarea corectd a frezei n arborele de lucru folosind mandrina;
reglarea pozitiei mesei pe verticald in functie de dimensiunile piesei ce urmeazd a fi
prelucratd, actiondnd roata de mand; reglarea adancimii de frezare.

ACTIVITATEA 17: -

ACTIVITATEA 18:

SOLUTTIE:
a) masina hormald de frezat;
b) 1- frezare dreaptad; 2 - frezare profilatd; 3 - frezare lamba si uluc.
c) 1-C, 2-A; 3-B.

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn 37
Calificarea: Tamplar universal



Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

ACTIVITATEA 19:
SOLUTTIE:
a) 6 arbori
b) arborele I - retezarea la lungime a piesei; arborii IT si III -
frezarea fetelor cepului (umerilor). Arborii IV - V - profilarea umerilor cepului;
arborele; VI - frezarea scobiturii
c) I-pozitie orizontald-panzd de circular; IT ITII-pozitie orizontald-
freze cilindrice; IV V-pozitie verticala-freze profilate; VI-pozitie verticald-freza
disc.
ACTIVITATEA 20:
SOLUTTIE:
I. 1- freze; 2 - liniar; 3 - freze cu coadd: 4 - alezaj: 5 - turatie:
6 - curbiliniu; 7 - reglare; A-B - frezare
ITI. Frezarea este operatia de prelucrare prin aschiere a
materialului, cu scopul obtinerii unor suprafete netede sau profilate.

ACTIVITATEA 21:
SOLUTIE:
a) cepurilor; b)scobiturilor; c) de frezat cu ax vertical; d) de frezat
cu ax superior; e) de frezat cu lant; f) cilindricd netedd; g) cilindrica profilatda; h)
burghie elicoidale; i) mandrine.
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Modulul Il: Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

IV. SITE-URI WEB UTILE

www.industrialemnului.ro

Pe acest site gdsifi informatii magini de frezat,
de gdurit, scobit, oscilante de cepuit cu 2 mese

www.danibrum.ro

Importator direct de utilaje din industria
lemnului i piese de schimb

www.modmizer-europe.com

Informatii despre tipuri de freze cu economie de
energie, lemn si lame, masini de gdurit multiplu
pe verticald gi orizontald

www.umaro.ro

Toatd gama de masini pentru prelucrarea lemnului

www.wolfmaschine.ro

Pe acest site gasiti informatii despre reparatiile
capitale si reviziile la utilajele de prelucrarea
lemnului

www.ascotools.com

Producdtor si distribuitor de scule pentru
prelucrarea mecanicd a lemnului

www.koster.ro.

Informatii despre scule, utilaje si accesorii
pentru industria lemnului
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Reviste si pliante de specialitate
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